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ВВЕДЕНИЕ

Одним из главных условий технического прогресса в настоящее время является постоянное обновление выпускаемой продукции, освоение новой продукции при минимальных потерях и затратах. Должны быть решены вопросы комплексной автоматизации производства и экономии трудовых ресурсов. Развитие современного производства имеет тенденцию широкого использования автоматизированных производственных систем.
Дисциплина «Автоматизация производства» рассматривает общие вопросы автоматизации технологических процессов, принципы построения, эксплуатации, общие характеристики и особенности использования автоматизированных систем управления на производстве и средства, с помощью которых эти системы работают, излагает концепцию системного управления предприятием
Дисциплина «Автоматизация производства» тесно связана и опирается на курс математики и физики. Знания и навыки, получаемые студентами в результате изучения дисциплины, необходимы для успешного освоения дисциплин входящих в модульный курс «Бизнес мастерская», курсового проектирования и подготовки выпускной квалификационной работы.
Данная программа построена в соответствии с требованиями  ФГОС ВПО к дисциплине «Автоматизация производства». Рабочая программа разработана на основе учебного плана  направления подготовки  23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов».

1. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

1.1. Цели освоения учебной дисциплины 

 Целями освоения учебной дисциплины «Автоматизация производства» являются ознакомление с основными понятиями , определениями и направлениями автоматизации производства, особенностями проектирования технологических процессов в условиях автоматизированного производства, развитие логического и алгоритмического мышления, овладение основными методами исследования и решения задач автоматизации управления и контроля производством, формирования у студентов четкого представления о назначении, возможностях и задачах автоматизированных систем управления.

Задачами дисциплины «Автоматизация производства» являются:
- формирование у студентов базовых знаний и умений по автоматике, представление о современном автоматизированном производстве;
       - обучение студентов элементам организации автоматического построения производства и управления им;

  - привитие студентам навыков исследования и анализа;

       - обучение студентов методам управления технологическими процессами, используя передовые разработки технического прогресса;

       - формирование навыков и умений, необходимых для поиска оптимальных решений и  наилучших способов реализации  обоснованного выбора оборудования, средств механизации и автоматизации в профессиональной деятельности;

- формирование у студентов представления о роли автоматизации в научно-техническом прогрессе и его влиянии на социально-экономическое развитие страны
 В результате освоения данной дисциплины обеспечивается достиже​ние целей основной образовательной программы приобретенные знания, умения и навыки позволяют подготовить  выпускника  к научно-исследовательской деятельности,  к  проектной и производственно-технологической деятельности, организационно-управленческой  деятельности необходимых будущему бакалавру в области совершенствования управлением на основе создания автоматизированных систем управления и повышения эффективности производства. 
1.2. Место учебной дисциплины в структуре ООП  (связь с другими дисциплинами)

Дисциплина  «Автоматизация производства» в структуре ООП для направления подготовки: 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов» - относится к базовой части профессионального цикла дисциплин по выбору; 
Дисциплина  «Автоматизация производства»  имеет логическую и содержательно-методическую взаимосвязь с дисциплинами основной образовательной программы.  Дисциплина базируется на компетенциях, сформированных на предыдущем уровне образования. Для изучения данной дисциплины требуется качественное знание школьного курса математики и физики.  

Освоение данной дисциплины необходимо обучающемуся для успешного освоения следующих дисциплин (модулей) ООП для направлений подготовки:

- «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов»:  «Введение в профессию», «Профессиональный практикум»,  учебные практики, производственные практики, курсового проектирования, подготовка выпускной квалификационной работы;

1.3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения учебной дисциплины 
Таблица 1. Формируемые компетенции
	Название ООП (сокращенное название ООП)
	Блок
	Компетенции
	Знания/ умения/ владения (ЗУВ)

	23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов»
	Б.3
	ОК-4- способность находить организационно-управленческие решения в нестандартных ситуациях и готов нести за них ответственность
	Знания: 
	основных понятий автоматизации производства и АСУ

	
	
	
	Умения: 
	применять системный подход к решению задач автоматизации и управления на транспорте

	
	
	
	Владение: 
	навыками решения задач оперативного управления 

	
	
	ПК-2- готовность выполнять элементы расчетно-проектировочной работы по созданию и модернизации систем и средств эксплуатации транспортно-технологических машин и комплексов
	Знания: 
	особенности проектирования технологических процессов в условиях автоматизированного производства

	
	
	
	Умения: 
	применять методы для решения задач проектирования современной технологии машиностроения    

	
	
	
	Владение: 
	современными методами организации производства, основанных на широком применении средств автоматизации проектно-конструкторских, технологических и планово-производственных работ

	
	
	ПК-4- умение проводить технико-экономический анализ, комплексно обосновывать принимаемы и реализуемые решения, изыскивать возможности сокращения цикла выполнения работ, оказывать содействие подготовке процесса их выполнения и обеспечения необходимыми техническими данными, материалами, оборудованием
	Знания: 
	задач технической подготовки автоматизированного производства

	
	
	
	Умения: 
	анализировать структуру АСУ и оценивать ее технический уровень

	
	
	
	Владение: 
	навыками выбора технологического оборудования для автоматизированного производства;

 навыками определения 
экономической эффективности систем управления технологическим процессом


1.4. Основные виды занятий и особенности их проведения
Объем и сроки изучения дисциплины.
Курс читается для бакалавров первого курса в весеннем  семестре в объеме 108 часов (3 зачетных единиц) из них аудиторных 34 часов. На самостоятельное изучение дисциплины выделяется 38 часов. Промежуточный контроль по дисциплине — экзамен.
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, для направлений составляет  30 процентов аудиторных занятий.

1.5. Виды контроля и отчетности по дисциплине

Контроль успеваемости осуществляется в соответствии с рейтинговой системой оценки знаний студентов.

Текущий контроль предполагает:

- проверку уровня самостоятельной подготовки студента при выполнении индивидуальных заданий;

- оценка работы во время практических занятий;
-  проведение контрольных опросов по разделам изученного материала.
Особое место в овладении данным курсом отводится самостоятельной работе по выполнению текущих и индивидуальных заданий. При выполнении текущих домашних заданий по подготовки к практическим занятиям необходимо использовать теоретический материал, делать ссылки на соответствующие литературные источники и пр. Учебным планом предусмотрены консультации, которые студент может посещать по желанию.

Текущие домашние задания выдаются на практическом занятии. Индивидуальные задания предлагаются выполнить студентам на их выбор по темам изученного материала в виде доклада, презентации и пр. и выступить с ними на практических занятиях в начале изучения соответствующих тем. Данный вид деятельности говорит о заинтересованности студентов в изучении дисциплины и поощряется дополнительными баллами.
Промежуточный контроль знаний осуществляется при проведении экзамена, который проводится в форме компьютерного тестирования (СИТО). Обязательным условием допуска студента к экзамену является успешное выполнение всех практических заданий и аудиторных контрольных опросов. 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1 Темы лекций

Тема 1. «Основные направления автоматизации производства» (1 час). 

Основные понятия и определения. Производственный т технологический процессы. Типы и виды производства.. основные преимущества автоматизации производства.
Тема 2. «Пути повышения производительности и эффективности производства» (1час). 

Основные положения теории производительности машин и труда. Основные пути повышения производительности. Экономическая эффективность и прогрессивность новой техники. Мероприятия по повышению производительности труда и эффективности производства
Тема 3. «Техническая подготовка автоматизированного производства» (1 час.). 

Стадии технической подготовки производства.  Эффективность ускорения технической подготовки и освоения производства новой техники. Основные задачи и этапы конструкторской подготовки производства. Методы ускорения конструкторской подготовки. Содержание и этапы технологической подготовки производства. Основные направления ускорения технологической подготовки производства. 
Тема 4. «Технологические процессы автоматизированного производства» (2 часа). 

Особенности проектирования технологических процессов в условиях автоматизированного производства. Типовые и групповые технологические процессы. Особенности проектирования технологических процессов изготовления деталей на автоматических линиях и станках с ЧПУ. Основные требования к технологии и организации механической обработки в переналаживаемых автоматизированных производственных системах. Особенности разработки технологических процессов автоматизированной и роботизированной сборки.. выбор технологического оборудования и промышленных роботов для автоматизированного производства.
Тема 5. «Автоматы и автоматические линии» (1 час.).

Основные определения. Машины автоматы. Автоматические линии. Классификация автоматических линий. Технологическая и цеховая производительность. Фактическая производительность. Роторные конвейерные линии. 
Тема 6. «Промышленные роботы и роботизированные технологические комплексы» (1 час). 
Общие сведения о роботах. Составные части и конструкции промышленных роботов. Технические характеристики промышленных роботов. Компоновочные схемы манипуляторов. Захватные устройства. Общие сведения о робототехнологических комплексах. Оценка экономической эффективности применения промышленных роботов и робототехнологических комплексов.
Тема 7. «Автоматизация контроля» (1 час).

 Основные направления автоматизации контроля. Пассивный и активный контроль.  Автоматический контроль линейных размеров деталей. Автоматический контроль формы деталей. Контрольные и контрольно-сортировочные автоматы. Система автоматического контроля. Автоматическая сигнализация и защита. 
Тема 8. «Гибкие производственные системы» (1 час). 

Перспективы развития гибких производственных систем в мире. Гибкое производство – новая концепция автоматизации производства. Основные термины и показатели гибкой производственной системы. Преимущества гибких производственных систем и проблемы их внедрения. Эффективность применения гибких производственных систем.
Тема 9. «Автоматизация транспортно-складских производственных систем» (1 час).

 Место и роль складов в современном производстве. Связи складов с производственными участками и промышленным транспортом. Тенденция развития складов. Транспортно-накопительные системы гибких производственных систем. Системы конвейеров для перемещения и накопления изделий.
Тема 10. «Системный подход к решению задач автоматизации и управления на транспорте» (1 час).

Основные положения, определения и понятия. Критерии качества информации, оценка их влияния на принятие управленческих решений. Специфические особенности информационных систем. Информационные потребности пользователей.
Тема 11. «Теоретические основы построения АСУ» (1 час).

 Структура и содержание информационной модели объекта управления. Типовая структура АСУ. Классификация АСУ по их функциональной принадлежности. Структура и информационные связи подсистем АСУ АТП.
Тема 12. «Подсистемы АСУ на автотранспортных предприятиях» (2 часа).

 Информационное обеспечение. Техническое обеспечение. Программно-математическое обеспечение. Организационное, правовое и эргономическое обеспечение.
Тема 13. «Функциональные подсистемы АСУ на автотранспортных предприятиях» (1 час). 

Подсистема управления перевозками. Подсистема плановых и аналитических расчетов. Описание основных информационных потоков в подразделениях АТП. Комплексы задач обработки путевых листов и товарно-транспортной документации.
Тема 14. «Общие рекомендации по подбору информационной системы» (1 час)
 Определение состава задач и выбор комплекса технических средств. Базисный набор характеристик для выбора АСУ. Выбор необходимого программного обеспечения. Этапы ввода в эксплуатацию АСУ.
Тема 15. «Перспективы развития АСУ на автомобильном транспорте» (1 час). 

Конкурентная борьба на рынке информационных технологий. Качественные последствия развития средств телекоммуникации. Перспективы развития технических средств АСУ.
2.2. Перечень тем практических  занятий

Тема 1. Принцип организации автоматизации (2 часа,  метод кооперативного обучения ). 

В основе организации производственного процесса на каждом предприятии и в любом его структурном подразделении лежит рациональное сочетание в пространстве и во времени всех основных, вспомогательных и обслуживающих процессов. Построение структурных схем на примере различных предприятий.
 Тема 2. Алгоритмы (4 часа, метод кооперативного обучения). 

Виды алгоритмов. Формы алгоритмов. Стандарты выполнения. Основные элементы схем алгоритмов. Правила применения символов. Составление блок-схемы алгоритма по заданным условиям. Составление алгоритма системы управления АТП
 Тема 3. Датчики (2 часа).  

Основные характеристики, виды, их назначение, применение..
 Тема 4. Устройства преобразования сигналов. Устройства нормализации сигналов. Усилители. (2 часа). 

Переходные устройства. Назначение, классификация, использование устройств преобразования сигналов.
 Тема 5. Автоматические системы контроля, управления и регулирования. (2 часа, метод кооперативного обучения ). 

Основные понятия и определения.. Принципы регулирования, характеристики звеньев САР.
 Тема 6. Исполнительные механизмы (1 час). 

Виды исполнительных механизмов. Применение электромеханических, электропневматических и электрогидравлических механизмов. Безопасные условия применения исполнительных механизмов. Расположение ИМ в общей функциональной схеме управления.
 Тема 7. ПЗУ. Триггеры. Регистры (2 часа). 

Основные понятия и определение. Применение, характеристики, написание.
Тема 8. Информационное обеспечение (2 часа, метод кооперативного обучения). 
Состав информационного обеспечение. База данных. Программа управления данными. Особенности построения.
3. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ

В ходе изучения данной дисциплины студент слушает лекции по основным темам, посещает практические занятия, занимается индивидуально. Освоение дисциплины предполагает, помимо посещения лекций и практических занятий, выполнение контрольных заданий. Лекционные  и практические занятия построены как типичные занятия по автоматизации производства в соответствии с требованиями государственных стандартов для подготовки специалистов вышеперечисленных специальностей. Лекционные занятия проводятся с использованием мультимедийного оборудования, позволяющего демонстрацию слайдов.
При проведении практических занятиях применяется метод кооперативного обучения: студенты работают в малых группах (3 – 4 чел.) над индивидуальными заданиями, в процессе выполнения которых они могут совещаться друг к другу. Преподаватель, в свою очередь, наблюдает за работой малых групп, а также поочередно разъясняет новый учебный материал малым группам, которые закончили работать над индивидуальными заданиями по предыдущему материалу.
4. МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ИЗУЧЕНИЮ КУРСА

4.1 Перечень и тематика самостоятельных работ студентов по дисциплине

Самостоятельная работа студентов заключается в изучении всех тем программы по конспекту лекций и рекомендованной литературе под контролем преподавателя и подготовки к практическим занятиям. 
4.2  Контрольные вопросы для самостоятельной оценки качества освоения учебной дисциплины.

К теме 1:

1.
Дать определения производственного и технологического процессов.
2.
Что понимается под качеством и производительность производственного процесса?
3.
Назовите элементы производственного процесса.
4.  Укажите типы и виды производства.

5. Что понимают под автоматизацией производственных процессов? В чем отличие автоматизации от механизации?
6. Какими показателями оценивается уровень автоматизации?

7. Чем отличается автоматический производственный процесс от автоматизированного?

8. Какие преимущества дает автоматизация производства?
К теме 2: 
1.
Как влияют конструкторские мероприятия на возможность повышения производительности труда?
2.
Приведите количественные показатели технологичности конструкции, позволяющие определить коэффициенты стандартизации и унификации изделия.
3.
Как влияют меры организационного характера на повышение производительности труда?
4.
Перечислите основные направления сокращения вспомогательного времени на операцию
5.
Перечислите основные направления сокращения времени на обслуживание.
6. Объясните понятие «цикловая производительность автомата».

7. Объясните понятие «технологическая производительность автомата».

8. Объясните понятие «фактическая производительность автомата».
К теме 3: 

1.
Назовите основные задачи технической подготовки производства.
2.
Перечислите основные этапы конструкторской подготовки производства и раскройте их содержание.
3.
Какая исходная информация необходима для проведения конструкторской подготовки производства?
4.
Раскройте содержание этапа технического проектирования нового изделия.
5. Что представляет собой рабочий проект как этап конструкторской подготовки производства?
6. Назовите пути ускорения конструкторской подготовки производства.

7. Как влияет САПР на сроки разработки новой конструкции изделия?

8. Перечислите основные этапы технологической подготовки производства и раскройте их содержание.

9. Назовите основную документацию, разрабатываемую в ходе технологической подготовки производства.

10.Какие этапы технологической подготовки производства являются на ваш взгляд, наиболее трудоемкими?
К теме 4: 

1.
Какими факторами обусловлена специфика разработки технологических процессов автоматизированного производства?

2.
Каковы достоинства стандартизации и унификации изделий, оборудования, технологических процессов?

3.
Каковы подходы к проектированию технологии изготовления изделий в АПС?.

4.
Что является основой типизации ТП и где применяют типовые ТП??

5.
Назовите основные направления, которые используются при типизации ТП.
6.
Перечислите критерии оценки технологичности изделий. Для чего проводится отработка конструкций на технологичность?
7.
Объясните основы построения групповой технологии. Где она применяется?
8.
Что такое модульная технология?
К теме 5: 

1. 
Что такое «полуавтомат», «автомат», «автоматическая линия», «автоматический цех»?
2.
Как выглядит типовая планировочная схема автоматической линии?
3.
Как выбираются технологический методы и маршруты обработки для автоматических линий? 

4.
Как работает роторная автоматическая линия?
К теме 6:

1. Для каких целей применяются промышленные роботы в современном производстве?
2. По каким признакам классифицируются промышленные роботы?
3. Из каких составных частей состоят промышленные роботы и каково их назначение?
4. Какие основные технические параметры характеризуют промышленный робот?
5. Что представляет собой манипуляционная система промышленного робота?
К теме 7:
1. Каковы основные направления автоматизации контроля?
2. Какие погрешности возникают при контроле?
3. Чем отличаются друг от друга пассивный и активный контроль?
4. Как построены автоматы пассивного и активного контроля?
5. Как осуществляется автоматический контроль линейных размеров детали?
6. Чем обеспечивается автоматический контроль формы деталей?
7. Каково назначение измерительных станций контрольных автоматов?
8. Как устроены сортировочные устройства контрольных автоматов?
9. Как построены системы автоматического контроля?
10. Что такое автоматическая сигнализация и автоматическая защита?
К теме 8:

1.
Что такое ГПС и в каких случаях целесообразно ее создание?
2.
Какие перспективы применения ГПС в производстве?
3.
Какими показателями характеризуется ГПС?

4.
Какие подсистемы включает в себя система обеспечения функционирования ГПС и каково их назначение? 
5. От каких факторов зависит техническая, организационная и экономическая эффективность ГПС?
К теме 9:
1.
Какова роль складов в современном производстве?

2.
Какие виды складов существуют и чем они характеризуются? 
3.  Как осуществляется связь складов с производственными участками и промышленным транспортом?

4.
Каковы основные тенденции развития складов? 
5.  Какое оборудование существует на автоматических складах?

6.
Как построены транспортно-накопительные системы ГПС? 
7.  Какие системы конвейеров применяются для перемещения и накопления заготовок?
8.  Для каких целей используются автоматические самоходные транспортные тележки?

К теме 10:

1.
Что называют управлением?

2.
Что называют системой управления?

3.
Что понимают под процессом управления?

4. Что такое технология управления?

5.
Дать понятие системе.
6.
Что представляет собой АСУ? 

7.
Основные тенденции развития ИТ управления.
8. Назовите характерные отличительные особенности АТП как объекта управления.

9. Назовите критерии качества информации.

10.Что понимают под информационными ресурсами?
К теме 11:
1. Что понимают под диагностическим анализом? 
2. Назовите основные этапы процесса изучения и анализа существующей системы управления.
2. Назовите основные этапы проектирования ИС. 
3. Назовите подсистемы АСУ и дайте им определение.
4. Назовите методологические принципы создания АСУП.
5. Назовите основные особенности разработки АСУП по сравнению с техническими системами.

6. Дайте характеристику структурных уровней процесса проектирования АСУП.
К теме 12:
1. Функции системы управления распределенной базы данных.
2. Особенности построения современных информационных систем.
3. Назначение  и структура комплекса технических средств АСУ АТП.
4. Информационно-телекоммуникационная инфраструктура, сети ЭВМ.
5. Структура программно-математического обеспечения АСУ, его функции и  принципы разработки. 
6. Операционные системы и их характеристика.
7. Методы решения задач оптимизации в АСУ.
8. Производство и потребление информационных продуктов и услуг.

9. Информационное право, обеспечение информационной безопасности.

К теме 13:
1. Назовите основную цель разработки АСУ АТП.
2. Приведите пример схемы оперативного планирования перевозок.

3. Что следует отнести к входящим информационным потокам системы транспортировки?
4. Что следует отнести к исходящим информационным потокам системы транспортировки?

5. Назовите три вида информационных потоков.

6. Назовите отделы(службы)  связанные с процессом эксплуатации и управления автоперевозками в АТП и их функциональные обязанности.
7. Дайте схему основных информационных потоков при управлении автотранспортом.

8. Что включает в себя путевая и перевозочная документация?
9. Какие функциональные возможности должны иметь программы автоматизированной обработки путевой и перевозочной документации?

10. Назовите типичные задачи среднесрочного планирования и управления.

К теме 14:
1. Построение аппаратного и компьютерного обеспечения
2. Назовите положения принципа модульности.

3. Назовите правила при определении области применения и структурирования процессов.

4. Назовите три самые известные, фундаментальные типы моделей ЖЦ.
5. Назовите основные процессы ЖЦ.

6. Назовите стадии создания АСУП.
К теме 15:
1. Назовите цели эффективной работы организации.

2.Назовите рекомендации по капиталовложениям в информационную технологию.

3. Назовите общие рекомендации по внедрению ИС в организации (на предприятии).

4. На каких элементах базируется принцип информационного единства.
4.3 Методические рекомендации по организации СРС
Самостоятельная работа студентов является наиболее продуктивной формой образовательной и познавательной деятельности студента в период обучения. Текущая самостоятельная работа направлена на углубление и закрепление знаний студентов, развитие практических умений. Текущая самостоятельная работа включает в себя: работу с лекционным материалом, опережающую самостоятельную работу, подготовку к промежуточной аттестации и экзамену.

  Контроль самостоятельной работы студентов и качество освоения дисциплины осуществляется посредством:

 - опроса студентов при проведении практических занятий;

 - проведения контрольных опросов;

 - проверки выполнения домашних заданий.

Студенты, для достаточного освоения теоретического материала по дисциплине «Автоматизация производства» должны:

- ознакомиться с перечнем вопросов, указанных в теме и изучить их по конспекту лекций с учетом пометок в конспекте;

- выбрать источник из списка литературы, если по данной теме недостаточно материала в конспекте лекций;

- проверить полученные теоретические знания с помощью промежуточных контрольных опросов.

4.4 Рекомендации по работе с литературой
В процессе изучения дисциплины «Автоматизация производства» помимо теоретического материала, предоставленного преподавателем во время лекционных занятий, может возникнуть необходимость в использовании учебной литературы.

Наиболее подробно и просто теория большинства тем изложена в учебнике «Автоматизация производственных процессов» Шишмарёва В.Ю. и др., однако примеров решения практических задач данное пособие содержит в небольшом объеме. 

Темы касающиеся информационным системам и АСУ рассмотрены в учебнике под редакцией  Николаева А.Б. «Автоматизированные системы обработки информации и управления на автомобильном транспорте».

Остальные учебники, указанные в списке рекомендованной литературы, характеризуются либо сложностью изложения, либо подробным освещением некоторых тем.

5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

5.1 Основная литература 

1. Теория автоматического управления: учебник для студ. вузов / [авт.: С. Е. Душин, Н. С. Зотов, Д. Х. Имаев и др.] ; под ред. В. Б. Яковлева. - 3-е изд.,стереотип. - М. : Высш. шк., 2009. - 567 с. : ил. 
2. Автоматизация производственных процессов: учебное пособие для студентов вузов / Л. И. Волчкевич. - 2-е изд.,стер. - М. : Машиностроение, 2007. - 380 с. : ил. 
5.2 Дополнительная литература 
1. Капустин Н.М. Комплексная автоматизация в машиностроении: учебник для вузов/Н.М. Капустин, П.М. Кузнецов, Н.П. Дьяконова; по ред. Н.М. Капустина.- М.: Академия,2005.-364с.
2. Черпаков Б.И. Автоматизация и механизация производства: учеб. пособие / Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 384 с. 

3. Ярошевич В.К. Технология производства автомобилей: учеб. пособие для студ.вузов / В.К. Ярошевич, А.С. Савич, А.В. Казацкий – М.: Наука, 2005.

6.  МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Для качественного проведения лекционных занятий по данной дисциплине используются аудитории, оснащенные мультимедийным оборудованием.

7. СЛОВАРЬ ОСНОВНЫХ ТЕРМИНОВ

1. Автоматизация производства — это процесс развития машинного производства, при котором функции управления и контроля, ранее выполнявшиеся человеком, передаются приборам и автоматическим устройствам.
2. Автоматизация технологических процессов — применение энергии неживой природы в технологическом процессе или его составных частях для выполнения и управления ими без непосредственного участия человека, осуществляемое в целях сокращения трудовых затрат, улучшения условий производства, повышение объема выпуска и качества продукции.
3. Алгоритм — точный набор инструкций, описывающий порядок действия исполнителя для достижения результата решения задачи за конечное время.
4.Автомат — самостоятельно действующее устройство или  совокупность устройств, выполняющих по заданной программе без непосредственного участия человека процессы получения, преобразования, передачи и использования энергии, материалов, информации.
5.Автоматическая линия — это непрерывно действующий комплекс взаимосвязанного оборудования и системы управления, требующий полной временной синхронизации операций и переходов.
6.Автоматизорованная информационная технология управления — это система методов и способов сбора, накопления, хранения, поиска, обработки и защиты управленческой информации на основе применения развитого программного обеспечения, средств вычислительной техники и связи, а также способов, с помощью которых эта информация предоставляется пользователям.
7. База данных  - это совокупность взаимосвязанных данных, которую можно использовать оптимальным образом для одного или нескольких приложений в определенной предметной области человеческой деятельности.

8. Блок-схема — распространенный тип схем, описывающий алгоритмы или процессы, изображая шаги в виде блоков различной формы, соединенных между собой стрелками. 

9.Гибкая производственная система  — это совокупность оборудования с ЧПУ, роботизированных технологических комплексов, гибких производственных модулей, отдельных единиц технологического оборудования с ЧПУ и системы обеспечения их функционирования в автоматическом или автоматизированном режиме.
10. Декомпозиция   -  это деление системы на части (подсистемы) и организация этих частей в иерархическую систему.
11.Информационные ресурсы – это совокупность данных, имеющих смысловую нагрузку, отражающих всю производственно-хозяйственную деятельность предприятия и документально зафиксированных на различного рода носителях.
12.Контроль — это одна из действенных форм борьбы за улучшение качества изделий в соответствии с его основными функциями .
13.Машина  — сочетание механизмов или устройств, осуществляющих определенные целесообразные действия для преобразования энергии или информации, а также для производства полезной работы..

14.Организационная структура управления – это система взаимодействия управленческих звеньев, состоящая из отдельных работников и групп работников с четкой регламентацией функциональных обязанностей в соответствии с местом и ролью этих звеньев в процессе управления.
15. Процесс — упорядоченное взаимодействие между продуктом природы и трудом, направленное на получение требуемого результата
16. Производство — технико-организационное подразделение труда, предназначенное для получения продуктов труда.
17. Производственный процесс— это совокупность действий, необходимых для выпуска готовых изделий из полуфабрикатов или связанных с функционированием производственного подразделения.

18.Производительность рабочей машины — количество продукции, выдаваемой в единицу времени.
19. Схема — графическое представление определения, анализа или метода решения задачи, в котором используются символы для отображения операций, данных, потока, оборудования и т.д.
20.Стандарт — образец, эталон или комплекс норм, правил, требований к объекту, утвержденный компетентными органами. 

21.Степень автоматизации — это отношение объемов работ, выполняемых без участия и с участием человека.

22.Степень гибкости  — это мобильность, объем затрат, с которыми можно перейти на выпуск новой продукции, и величина разнообразия номенклатуры изделий, обрабатываемых одновременно или поочередно.

23.Сообщение – это форма представления информации.
24. Технологический процесс – это совокупность действий, связанных с обеспечением требуемых выходных параметров данного процесса. 

25.Технология – это правила действия с использованием каких-либо средств, которые являются общими для целой совокупности задач или задачных ситуаций.    

26.Технология управления — реализация технологии направленная на выработку управляющего воздействия.
27.Унификация — рациональное сокращение числа объектов одинакового функционального назначения.
28.Уровень интеграции  — это количество различных производственных задач, функций, которые увязываются в единую систему и управляются центральной ЭВМ.
29.Управление — совокупность управляющих воздействий, направленных на то, чтобы действительный ход процесса соответствовал желаемому.
30.Числовое программное управление — это автоматическое управление путем передачи информации в форме чисел от программоносителя до исполнительного органа, определяющей его движение и выполнения им других функций.
